Edigao 2 (12/05/2023) - Todas as caracteristicas técnicas referidas sdo aproximadas. Devido ao continuo desenvolvimento estas caracteristicas podem ser alteradas sem ‘
aviso prévio.

Processo de acabamento

Maquina de Retificar
comPLC

Retifica o corpo das rolhas (regulagéo da ovalizagdo da superficie).

O O O O o6

Alimentacéo Poténcia Ar Comprimido Ruido Cadéncia
Alimentagdo Elétrica Poténcia Instalada Alimentagéo de Ar <70 dB Cadéncia nominal
415/240V (3Ph+N+T) 50 Hz 10.0 kW Comprimido 5 a 7 bar 15 000 a 20 000 rolhas/hora

(p/ calibre 24x38 mm)

Caracteristicas gerais

@ Maquina com PLC (operagdo com
computador industrial);
@) Maquina com servomotors para

setups; BT ey OH. U .fO
@) Possibilidade de retificar rolhas de e | I
diferentes calibres; : i '
@) Sistema de retificago das mos )
semiautomatico; L
@ Monitorizag@o do esforgo efetuado “ :

. “ -

na operagdo de retificacdo;

@ Totalmente controlado por consola Dimensées
tdtll A 1746 mm x P 1245 mm x L 1297 mm
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